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CENTRO DE REFERENCIA

S 7 EN TECNOLOGIAS INNOVADORAS

1 Creada en 1984 con la mision de apoyar empresas
en el desarrollo de soluciones tecnoldgicas para
productos y procesos

Institucion de ciencia, Tecnologia e Innovacion

A
cfferﬁi@

amazonia

Privada, independiente y sin fines lucrativos
Sede en Floriandpolis - Campus de UFSC

Institutos Asociados - Manaos y Brasilia

oo o 0O o

Clientes: mas de 740 empresas-instituciones/afio
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ACTUACION
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Embarcados Processos f ‘
s & Produtos 4 -
Inteligentes :

Economia

Oceti @
£

~. 30 anos Mecatronica
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Empreendedorismo Manufatura Instrgrtr;(:?etggao
Inovador avangada
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== g Planejamento controle o 1

J e garantia da qualidade

. onvergéncia

Metrologia e avaliagdo Digital

da confomidade



) certi SOLUCIONES INNOVADORAS

Lumindria Oled

Disenos de Plantas Industriales
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ORGANIGRAMA
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Consejo de Curadores

consejo Forum
Fiscal Estrategico

Superintendencia
General

Superintendencia Superintendencia Superintendencia Superintendencia
de Operacion de Negocios de C&T&I Adm.-Financiera

Centro de ‘ Centro de | Centro de Centro de Centro de
Energia Metrologia e
Sustentable Instrumentacion

Sistemas

Convergencia Digital Mecaoptotronica
i Productivos

Centro de " Centro de

Empreendedorismo

Economia Verde
Innovador
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PROCESOS PRODUCTIVOS
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DESARROLLO DE NUEVAS
UNIDADES FABRILES

COOPERATIVE PRODUCTION

Innovative solutions for factories
development, productive
processes and customized
production of technological
products, focusing on quality
assurance, sustainability,
cooperation, simultaneous
engineering and 4.0 Industry.

New Factories Development Industrial

Nedoos
~ -2 Feasibility
- IDEA Study &
Conceptual
Evaluation

Executive

Project Construction

TURN-KEY
SOLUTIONS

Architecture
and Civil
Engineering

Construction

Industrial
Traceabilityand
Lean
Manufacturing

Factory Shop Floor
and Business
Intelligence

Ecodesignand
Reverse
Logistics

New Processes,

Know-How
Developmentand Industrial
Transference Waste Reuse

New Product Introduction Quality Assurance

Design for

Electronicfor Excellence

Products

ROHS &
REACH, PCBA
Prototyping

Tests for Product
Validation

Supply Chain
Evaluation,
Development
and Qualification

NPI and Pilot
Production

Manufacturing
Process Quality
Assurance
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(/{"j\ ertj Bases Metodoldgicas — Caracterizacion
7 == de Proyecto

Anilise de Oportunidade ~ EVTE de Projeto Industrial

Fase 0 - Caracterizagdo

Projeto de Fabrica - Projeto Conceitual

Fase 1 - Solugao Conceitual

Projeto de Fabrica - Projeto Detalhado

Fase 2 - Solugdo detalhada

Projeto de Fabrica - Implantacao

Fase 3 - Implantacao

Projeto de Fabrica - Operacional

Fase 4 - Operagao
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DESARROLLO DE NUEVAS UNIDADES

FABRILES

-

®
de Processos

\DEI

)

EVTE e
Definicdo
de Conceito

Projeto
Executivo

'-._—-..\
Implantacdo Implantac Operacdo/
plantag ?de ¢io o
obra equipamentos producio

Arguitetura
e Engenharia
ivil
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Cases
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Proyecto Fabricas Alimento y refrigeracion

Antes Resultado
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A) certi PROYECTOS DE FABRICAS -
Cooperacion Internacional

T

Diagnostico para _
Industriacio Imas _
_ Terras-Raras *

Processament
de Fruta

-
Angola

, ) 'Y ‘7".“\ <
Interruptorese abid :
Tomadas . . = N |

Revestimento
de Proteses
Ortopédicas

4}

Embalagens
Metalicas

N

"'}) ABD!

U\ j)certi
7\ .

COPYRIGHT 2016 — Fundagao CERTI



O certi

Desafios de CERTI en |a
Industria 4.0

\/ certl.
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) ? ert INDUSTRIA 4.0 - ASPECTOS

TECNOLOGICOS
Simulacion ‘

: |BIG.— " -‘\- R B UL

-] T e Lt .’.,,';-,“,.,,’J
- 3 - -

-v.-“‘ ._'_7"7 ‘ 4 ; f

Sistemas de integracion

Big dat alisi "
'g datay anafisis IndUSt”a horizontal y vertical
e 1
b T 9 e Y Sl 2
oy 2 — P Avanzada
ol s b ‘._.-.:
.1‘.-*#‘

= .
Internet de las cosas \ ‘ of Seguridad cibernética

Robots auténomos - ‘! !’ Realidad aumentada

Computacion en nube
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T.I. EN LA MANUFATURA 4.0

e

Softwares de

Integracion de la
Informacién

Sistemas Ciber
Fisicos dotados
de lA

Base de Datos
Integrada

7

i
Hill

Big Data

Integracion
con la Nube

Indicadores Business

Intelligence

Integracion
HW/sSwW
wireless

=l

Inteligencia
Artificial

Prediccion

Plant Information
Management
Systems

Diagnéstico Agil

Sensores
Inteligentes Interfaces

M-M

[

Internet das
Cosas

=

Automacion
CAD/CAM

Piso de Fabrica

16
COPYRIGHT 2016 — Fundagao CERTI



(@

)

' CONVENIOS NACIONALES E
certi INTERNACIONALES

EJ Finep

FINANCADORA DE ESTUDOS €
MINISTEBO DA CIENCIA E TEC

N o
METROLC
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SEBRAE
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CENTHC
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Qcnpq

|
~ Fraunhofer
IPT IZFP
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(/5\) erti Mecanismos para Testar
\SASS Inovaciones

)
Iabelectrony
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7\ cert LABELECTRON - LABORA:I'ORIO-
= " FABRICA DE PLACAS ELETRONICAS
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: LABELECTRON — FABRICA DE
ert CTRO C

== TARJETAS ELECTRONICAS

Modelo de Operacao do LABelectron

Tecnologias é',s'
o P <\ Solugdes
L 4 Ry & .
. & 0& $ & Tecnoldgicas
Atividades © & Q¢ &

CAPACITACAO \ »

PROTOTIPAGENS
E PRE-SERIES \

> Eng. =
PESQUISA Ll - g Planta de Manufatura e
DESENVOLVIMENTO Necessidades €s- Laboratério de P & D Mercado
Q kl\d i Produto
os Clientes

Consdrcio Techoldgico Q Desstielimento

_ _ do produto e
A - SENAT Eiﬁ

Processo

Empresa
operadora
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(é\) CEft CASES MANUFACTURA 4.0
sz == LABelectron

~ “{ :
Produccion de ja || SIFINR

equipada sensor
producto se com
de produccion

Fabrica de [

de automati | ¥/ 1" K
produccion « >

LABelectron — Rastreo total de la
produccion con indicadores en tiempo-real
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Papel de los ICTI/CERTI en
Apoyo a las Empresas

O certi
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COMPETITIVIDAD REGIONAL

= MENU Gl

29/09/2015 19h01 - Atualizado em 28/09/2015 19h20

ECONOMIA Productividad del Funcionario

Brasil cai 18 posi¢des em ranking de #
r ] LI
paises mais competitivos g:
Pais passou do 57° para o 75° lugar em lista do Férum Econdmico Mundial. ‘
7o
Produtividade de cada trabalhador nos paises (USS/ano) |
1° [ ————————————————————— R 'l,.ms RICAN(
2° Luxemburgo I 114 035
3° A - 1
25° Barbados I 73 993
30° Trinidad e Tobago WENENEENNEEGE_—— 64.787
48° Argentina | 37 589
51° Chile |mu—— 35 864 P
52° México |IE—— 35 579
56° Santa Lacia |MEmmm— 32 092
57° Rep. Dominicana | 31463
58° Venezuela | 31054
59° Costa Rica | 30 142 ‘
81° Urugual [Emmmmmm 29 077 ’
66° Peru |BE 24 054 =]
69 Colombia |mmmmm 23 208 Y <
72° Guatemala | 21 180
75° Brasil 19.764
76° Equador M 19 590 .Iv"‘w\“ RICAT
90° Bolivia Jmm 11 931
122° Zimbabue | 309 Fonte: The Conference Board
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MANUFACTURA 4.0

Rumbo a la Cuarta Revolucion Industrial
Brasil

42 Revolucioén

- Sistemas Ciber Fisicos

b — Fundacdo CERTI

©

_ ]

Industria 4.0 | .S

L)
Electronica o

- Tec. da Inforracion E

Robética @)

. : @)

22 Revolucién Industria 3.0 .

Produccién en masa =]

Divisién de trabajo o

Uso da energia eléctrica -C%

Industria 2.0 | (p

., u | .
12 Revolucion O
- Produccion mecanica
- Energia: agua y vapor
Industria 1.0
>
Final do Inicio do 3 Hoy
Siglo XVIII Siglo XX Década ¢¢f 70
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Programa
Rumbo a la Industria 4.0

\/ certl.
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cel Programa Rumbo a la Industria 4.0

» Esfuerzo empresarial en el
modelado de estrategias

Visién
» Implantacion gradual de nuevas Su EMPRESA

tecnologias y soluciones En el Futuro

= Soporte tecnoldgico de CERTIy
Convenios

Novas tecnologias na Manufatura

Novas Técnicas de
Produgao

Manufatura Virtual Rastreabilidade
total
Tecnologias Empoderamento
La Manufactura Inovadoras das Pessoas
en SU em p resa Integra(;éo da LAB-FAB para aplicacion y
cadeia pruebas dé'soluciones
HOY ’
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CEftI PROGRAMA CERTI

RUMBO A LA INDUSTRIA 4.0

G Construccion del Concepto “SU EMPRESA 4.0
0 Estudio de nuevas tecnologias de produccion

Conceptualizacion adecuadas a larealidad de la empresa,;
“SU EMPRESA 4.0” 0 Disefo del Roadmap Tecnologico para implantacion

de los programas de innovacion;
O Definicion del Plan de Accion.

® OEQ.

JAIGE | w

[(IXIIIITTITITIY]

1Y
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(ﬁ certi PROGRAMA CERTI
Q-"'\\_{// | & RUMBO A LA INDUSTRIA 4.0
Para el local/sector definido: eAp.icacién

Piloto

G

‘@4——- ' Movimiento
Trans‘porte innecesario

Stock excesivo
®
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METODOLOGIA DE
IMPLANTACION

Diagndstico
CERTI

6M

(e}
-
2
(=]
o
o
o

AMBIENTE

Modelo de Gestéoe
documentagdo de fabrica

MAQUINA E
INFRA

Taxa de utilizagdo de equipos

Verificagdo de condi¢des de
infraestrutura

Especificagdo de testes

Turnos de Trabalho PRODUTIVIDADE

Assisténciatécnica Programas de Capacitagéo
D tacdo e especificacd
de projetos de produtos

Organograma funcional e

Equipamentos e utilidades distribuicio de trabalho

Normas relacionadas e Sistema de manutenc&o QUALIDADE

ertificacdes

Gestdo motivacional
Infra de Automacéo e Tl

Condi¢&es ambientais que
influenciam o produto

Aspectos ambientais na
politica da empresae na
documentagéo fabril

Selecéo e certificacéo

de fornecedores Modelo de Gestéo

de Qualidade

CUSTO

= —p —

Gestdo de residuos e de lispectode Recatiieio
materiais perigosos Meios de Medigcdo

Plano de compras

Indicadores de produtividade
e Qualidade

PRAZO

Controle energia elétrica, agua,
ar, ruido Plano de recepgdoe

estoque de materiais

—

|

[ndice de qualidade e SAC;

)

Q Aplicacion de la metodologia de evaluacion de los 6M;

O Identificacion de los puntos fuertes y fragilidades para una situacién considerada ideal;

O Identificacion de oportunidades de mejorias;

L Priorizacion de las oportunidades de mejoria.

29
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S METODOLOGIA DE
sz cert IMPLANTACION

Aplicacion de Check Listy Anadlisis de las Priorizacion de las Oportunidades de

Observacion de Fabrica informaciones Mejoria

Questionario para Coleta de Informagées para
Sinergia em
.
q ) .. Tendénciade relacdo as Custo de Tempo de
Oportunidades de melhoria Gravidade Urgéncia ;a' N . | P -
agravamento estratégias implantacdo implantagdo
da empresa
Ar rggnizacdo de materiais AIEQ:EZ,TZ Fo L A Y- A i I Baixo Baixo
Organizagdo e Lijnpgza-gesataa tﬁiﬂh{éﬁﬁlnecnmm\e da produg3o integrado com produgdo, compras, estoque ST o AR obie o oA, o oo AITO Baixo Baixo
o etz TS ST TS U POt AT s T G e o - -
Auditoria para Aproyau ¢ s A Cofoes conchl £ eédio Alto Baixo Baixo
Documentag&edp Priocessos AI‘QQ:;a et AmoTRERFRe conet o oAty Baixo Baixo
!
> Mapeamento dé'progesso e Interagao entre as areas At cerf uma e E0:5 s oo seecDBAI O Alto Baixo Médio
ocu 7
11 Indicadores de Qualjdageseinodudtiaica g Aguisigaaeab b ndo PAAI@:{S'pa os -l Betoe oo Ve - FBieo o seuo At Baixo Baixo
® = ToTSTr = = e - pyn
Gestdo de RH Al §a colAE8RGre oo o4 AL b s preca VG O Baixo Meédio
1.2 1 |Métodos Operagdes de Coftrgteda Quatidade de Recebimento Médio Atto Atto Atto Médio Médio
= = PCreSEm TR PO a7 CAS T T Ter e or e - - —
Registro, Anéfisele Sqi xaosokaohbemas:dwmﬁk necessArios para atingir as metas? Mo Mbedi ife 2 0P proftrcn Alto Baixo Médio
1.1 |Documentagao de processos — = —— — - —
13 | Testesd SAC e Assisténcid tédnica ao cliente Médio Médio Alto Alto Baixo Médio
- S AL o ,. FVIER o
A empresa possui uma equipe para re) Documentagao e cificacdo de projetos de produtos Alto Médio Alto Médio Baixo Médio
produtos? — P " - P
14 Angtise DFMEAEPF ST 6 E T ST [T G I 5 GRS w Allto Alto Médio Alto es dMlificagip, Médio
- " Iﬁ"m_‘ﬁ—ao erpficacap de - -
5 08 ponos crticos dll 1D Planos de. (ot a-Quatidade Al Médio Alte Alte f &itcac Médio
rodfeagacs de proctos? Gerenciamento dp plo@is & ividades é realizada pelas proprias pessoas que realizam o tabaho? " Alto Alto Médio Alto Médio Médio
X wateris  |ldentificacdo daq retrigSes do sistema Médio Médio Alto Médio || Bajxg |  Baixo
Gestaodos 7 ici Allt Médio Alto Alto Medli Médio
XX P T N
Erg‘élrla Sas Gecab YEREERg o de processo e interagdo entre as dreas Bajxo Médio Alto Alto Médio Baixo
@RSEODRIMALIBS (5 o esa possu T 5 I o4 Allto Alto Médio Alto o Médio Alto_
Al Al Médi Médi gl 26l
Registros dos Co e e cadadeaen ia ¢ da AViAiR0 e AprovMEsiR
i i eI R R L Alito Alto Médio Meédio | | Ferkaegnsal dd Moniaeary
as.,PCPIPmducén Vendas/PCP, PCPIAImnXAMadD Almoxarifado/Fabrica, Py 1 21 2 1:
s dispositivos tagom()Moriagon(r+1) Gapaol/Galpic22, ortagem/Erpedcdo. Alto Médio Médio Alto Médio Médio
EATEE - =
s canos aos erificd G haaca: QS PE QR ERSS para que se realizem Alito Alto Meédio WMedio P f{"améam’fov 640 Qédio
A empre: peals asiocad (3083 COMETVAS 7 (6% PECa: ?u T 3 BT S0, TEPOMATa: L Forde Pr
1.9 apoio? Avatac Ap dextr de Fabricacdo Médio Alto Alto Alto Alto Alto
Tod i 5 . .. - o o
o0s e inudes de wab odos os matere SETHIH YUY ci pmal ses para mehorar o a5 Aroas? w Alto Médio Baixo Alto proMédio Médio
110 Mape Todos os matenkA¥add aGARIAREAHfomptogatdode Fornecedore: Alto Médio Baixo Atto Médio Médio
Os procedimentos e intrugdes de trab: do fabricante? NeIiEs A coleta de informagdes & sempre baseada na cadeia cilente-fomecedor inermo? “Médio Médio Ato Ato Médio Alto
O método estabelecido evidencia que 0 amoxarifado S = = - n
AL - o5 suas atvidades inckindo toca répi Z’bosﬁ:‘s:;;use BEreicTon) s embalagens para transporte Ba|xo Baixo Baixo Alto Baixo Baixo
A empresa gera um diagrama de flu Opera¢des—deTedtes|de Producdo ng Chig de Fébrica Médio Médio Médio Alto Médio Médio
indicando de uma forma geral o sentid| Os matel N T N - 0 P P
marcacges, ider]{5 Yomia édio Baixo edio Atto Médio Médio
112 p— = 3 = P - . P~ -
Otimizagdo de Lalyoyt e movimentagdo de materiais Ba|xo Baixo Baixo Alto Médio Baixo
12 |Normas AvatiagdodosRifco e P ot F { Comoéo PMECiRs hiclsicos MERLIDados. g reatiMEL Buagens Médio Médio Médio
13 |Gestdo de mafias .. : ~ " ~ - P P P P P
113 R Ruditorias de Fofnededore: para Aprovagéo e Liberagdo de Novos Processos Médio Médio Médio Médio Médio Médio
empresa estabelece, documenta,
methora 2suaefcicia e FOpErAEBEC R T trgle da Qualidade de Par&metros Chave dos Processos Médio Médio Médio Médio Médio Médio
A empresa possui e utiliza normas de = 1 © . 1
114 Capaq  [Joduor [ programagao KR SSI AR, O ARIEN SAO estico ISP R para que as Médio Baixo Alto Médio Médio Alto
nd id: 2 ﬂ ﬁ id: E a a L1 L L
sendo seguida grlelafneme (e guantidag Ha gsmcﬁes nao prejudiquem o desempenho da produgao? Alto Médio Médio Médio Alto Alto
quais possa exercer influéncia com o A entrada e saidg de materiai almo> BT T 1 1 L1
streabilidade MEMiQu of iempMEID gesubizasos MEiQunca | Médio0 Meédio Alto
= 2 - 7 deromager 0, epos S5 A - — — —
0scesco 0 | BhamoderGongralf o ERREHEAD A VAN AT e AD VAR AR RRAFIE I Médhon oo Baixo Medio | wedio || medio | medio
ST Ot e ocasdes o g poceso sequre? R T e T Madio Médio
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RESULTADO — CASE REAL

Diagndstico 6Ms — Maquina:

Medicdo ,~"

Mao-de-Obra

Meétodo
100 1

Material

. Meio Ambiente

" Maquina
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) CeErtl RESULTADO — CASE REAL

\

\S

Diagnostico 6Ms — Maquina;

Condigdes de equipamentos
100

Taxa de utilizagdo de equipos - Dispositivos de trabalho

Infraestrutura e Utilidades ) Gestdo da manutencéo

M2M ‘Infra de Automacdo e Tl

——Pontuacgo obtida ——Pontuagdo minima
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RESULTADO — CASE REAL

)
\ %
2
=)

Selecdo e certificacdo de
fornecedores
100 p

Plano de compras, Parametros

Plano de recepgdo e CQde
de estoque minimo

recebimento

Padrdo das embalagens para
transporte

| Armazenagem, Organizagdo de
materiais

Gestdo de materiais

——Pontuag¢do obtida ——Pontuag¢do minima




HERRAMIENTAS DE ANALISIS DE
RETORNO - ETAPA 02

Redugdo de Custo operacional

Redugdo de Custo de Colaboradores
Custo/Hora médio do Colaborador (RS)

PAYBACK SIMPLES

N . Abatimento Lei Abatimento Redugdo de Custo Ganho de Redugdo de Fluxo de Caixa

Horas de trabalho reduzidas no ano com a solucio Mes Investimentos de Informética Embrapii operacional produtividade | Custos de Falhas Livre (FCL) FeL acumulado
Redugdo de custos com energia elétrica 0 500.000,00 500.000,00 |- 500.000,00
Custo kWh (RS) 1 15.000,00 15.000,00 4.850,00 34.850,00 |- 465.150,00
kWh reduzidos no ano com a solugdo 2 15.000,00 15.000,00 4.850,00 34.850,00 |- 430.300,00
3 15.000,00 15.000,00 4.850,00 34.850,00 |- 395.450,00
[Reducdo de custos comenergiaelética | |l a4 15.000,00 15.000,00 4.850,00 34.850,00 |- 360.600,00
Redugdo de Custo operacional R$ 15.000,00 5 15.000,00 15.000,00 4.850,00 34.850,00 |- 325.750,00
6 15.000,00 15.000,00 4.850,00 34.850,00 |- 290.900,00
7 15.000,00 15.000,00 4.850,00 34.850,00 |- 256.050,00
Ganho de Produtividade 8 15.000,00 15.000,00 4.850,00 34.850,00 |- 221.200,00
Ganho de produtividade 9 15.000,00 15.000,00 4.850,00 34.850,00 |- 186.350,00
Produtividade (produtos/més) ERT00 10 15.000,00 15.000,00 4.850,00 34.850,00 |- 151.500,00
Ganho de produtividade com a soluco (%) % 1 15.000,00 15.000,00 4.850,00 34.850,00 |- 116.650,00
Margem de lucro unitario médio (R9) RS 10,00 12 15.000,00 15.000,00 4.850,00 34.850,00 |- 81.800,00
Ganho de produtividade mensal - Total (R$) RS 15.000,00 13 15.000,00 15.000,00 4.850,00 34.850,00 |- 46.950,00
14 15.000,00 15.000,00 4.850,00 34.850,00 |- 12.100,00
15 15.000,00 15.000,00 4.850,00 34.850,00 22.750,00
- 16 15.000,00 15.000,00 4.850,00 34.850,00 57.600,00
Reducsoldelcustosidelialhas 17 15.000,00 15.000,00 4.850,00 34.850,00 92.450,00
CUsioldelmatenalidelieizol 18 15.000,00 15.000,00 4.850,00 34.850,00 127.300,00
;:’:;?1 :;;’:Z'::;fg’g:i :;";dszl"’u;e;“ﬁz )( RS) i3 15;;’;0’00 19 15.000,00 15.000,00 4.850,00 34.850,00 162.150,00
20 15.000,00 15.000,00 4.850,00 34.850,00 197.000,00
X 21 15.000,00 15.000,00 4.850,00 34.850,00 231.850,00

Custo de material de retrabalho

Custo mensal de perdas devido a retrabalho (RS) RS 5.000,00 2 15.000,00 15.000,00 4.850,00 34.850,00 2663700,00
Diminuigio de retrabalho com a solugdo (%) 50% 23 15.000,00 15.000,00 4.850,00 34.850,00 301.550,00
24 15.000,00 15.000,00 4.850,00 34.850,00 336.400,00

Custo do tempo perdido para agdes corretivas e retrabalho
Custo/Hora médio do Colaborador (R$)

Horas de trabalho mensal para agBes corretivas e retrabalho (h)

Redugdo de custos de Falhas TO

R$ 4.850,00

O payback simples ocorre em 15 més(es)
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2\ ft PROGRAMA CERTI
(\) QE___L RUMBO A LA INDUSTRIA 4.0

e

N\

Z

(

Proyecto Piloto Prioritario: eApIicacién

Piloto
Control de WIP Control de Ruta Rastreabl-lldad Rastreabilidad Cantlda!des Cantld?des
de subconjuntos de componentes Producidas Expedidas
Fey % o -2

4 - —_— \
=0 /ﬁ‘

PO
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ﬁ:‘\ certi INTEGRACION COMPLETA DE LA
N2/ = —— CADENA PRODUCTIVA

Involucrados en la 1-4.0

Cliente

Comercial )

\ e \ S Almoxarifado Expedicdo

W W :
Y. Ve Garantia
Monitoramento & & e
e Gestdo Visual  Introdugdo | Programacdo -~ Manufatura Controle
de Novos da Produgéo 'l-_] Qua“dade
Produtos il
fm, W \ !]‘. - :
s e ws L] B 4 SO
Capacitagdo| Eng. Desenv. -

Contl'gua Produto



2\ . INTEGRACION COMPLETA DE LA
L) cert CADENA PRODUCTIVA

_ Fornecedor
\'-. /l <

Garantia

Monitoramento : &
e Gestao Visua Programag&o '\ | Conftrole
da Producdo - Y Qualidade

Plataforma para Rastreabilidad Total del Producto

-

Capacitagdo| Eng. Desenv. -_ . e
Continua Produto I e
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O cert

Relacion de CERTI con el
Mercado de Manufactura
Avanzada

Q) certi
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ﬁ—ﬁ\ Gl'tl OPCIONES DE PROTAGONISTAS DE
TR UN PROYECTO COOPERATIVO 1-4.0

Grupo
Setorial

“Montadora”
Empresa
Ancora

W
Empresa Empresarial .
Individual

Forfnededo

Un proyecto cooperativo
Rumbo a la Industria 4.0

Consorcio Provedor

¢ "
e
i
=
b
=
.
DADE FEDERAL = -
e "SENAI-
Iniciativa da CNI - Confederacéo
Nacional da Industria

Qutros
Parceiros

L

“ Fraunhofer

\

32
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Fabrica del Futuro
Sector de Confeccion

2007

2008

2009 2010 2011 2012

m valor agregado das c
importacdes US$/KG ﬁperd|da de

m valor agregado das
exportacbes USH/KG \/

v

Edad média parque

fabril > 15 anos

Competitividad

Fragilizacion del

N

eslabdon de confeccion

Mercado interno
presenta enorme
potencial

4
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20 - Fabrica del Futuro
@ certl Sector de Confeccidn

Sistemas de movimentagao e de
armazenamento inteligentes

Bordadeira CNC
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Fabrica del Futuro
Sector de Confeccion

Nuevas tecnologias de costura de tejidos

Prototipo del molde 3D ajustable

Sistema denominado “Two Shadow Dexterous

Hands” doblando una hoja de papel
COPYRIGHT 2016 - Fundagao CERTI
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@) certi ACOMPANAR LOS AVANCES
A TECNOLOGICOS

Ejemplos de tecnologfas ya consolidadas y de tecnologfias emergentes
empleadas en la industria de confeccién

’
ot

Soldado por Ultrasonido

\ - A
- ,”
w3 = M':; viui‘_af S ‘:” : %
= i g . e
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Sector Aeronautico

Desarrollo de Proyecto Conceptual —
Manufactura 4.0

e N N [ N [ N
Definicion de
o Proyectos
Caracterizacion y
Mapeo de los Piloto
STl Procesos Construccion Prioritarios:
la Técnica en ) del Concepto '
Industriales |
HOOIESOL): dela [ o > Retorno
Manufactura 4.0 Y
Aerondutica empresa Financiero:
TIR, VPL,
Payback
\. W /L J L @ Y,
4
Piloto EMBRAPII
Desarrollo
Implantacion
Acompafamiento
\ WV

J

.

Desarrollo de Proyecto Piloto —
Manufactura 4.0

NNGINES

Inteligentes

Movimientos y
Rastreabilidad

Sistemas de
Fabricaciony
Montaje

Real time GD&T

Sistema especialista para
troubleshooting

Self Organized Production

Exoesqueletos aplicados
Produccidn

RTLS — Real Time Location
Systems

Realidad Aumentada

Célula Automatica para
Montaje/Fabricacion/Ensayos

I
N

v

Nuevos Procesos de
Fabricacion Integrados J

/
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certl

Industria Alimenticia - Sector

Carnico

Desarrollo do Proyecto Conceptual -

“Frigorifico 4.0”

e N [ N N [ N
Definicion de
Mapeo de los Proyectos
Caracterizacion Procesos Piloto
del Estado de Industriales Construccion Prioritarios:
la Técnica en de 5 del Concepto
N delaVision
Producciéndel » empresas [0 4.0 —1> Retorno
Carnes represen- Financiero:
tativas TIR, VPL,
Payback
\. Z O\ Z L Z \ Y,
p ¥
Prototipo EMBRAPII
Desarrollo
Implantacion ensayo para
validacién del concepto
L v

Implantacion de Proyectos Piloto —
“Frigorifico 4.0”

Sistemas Inteligentes

>

SISMO Ambiental
Movimiento y Rastreabilidad

Sistemas de Deshuesado y manipulacién

Sistemas de embalaje
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PROYECTO DE 1&D PARA MANUFACTURA

(7 ) '
&V& Certl INTELIGENTE DE PRODUCTOS ELETRONICOS

OBJETIVO
Investigacion y desarrollo de soluciones de manufactura inteligente, implantacién de un prototipo en una célula de
produccion de linea de tarjetas electrénicas:

U Concepto de Manufactura Inteligente

U Desarrollo y prototipado de la solucién
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Muchas Gracias!
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Contacto:

Carlos Alberto Fadul

éfx\) DIRETOR EXECUTIVO
&2/

CPC - Centro de Producdo Cooperada

Certl cac@certi.org.br

48 3239 2125
48 3954 3000
48 9924 1001

Edificio Sede Fundagao CERTI
Campus da UFSC Caixa Postal 5053
Setor C 88040-970 Floriandpolis - SC
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http://www.certi.org.br/
mailto:cac@certi.org.br

Sistemas

4 Embarcados Processos y Q
Inteligentes ;
Economia
verde

Mecatronica

Energi'a
‘_‘*i i! Sustentavel
Empreendedorismo Manufatura Instrumentacao
I d \ & e testes
neNacer A\ S avangada
(N ... ;
< ()
‘ﬁ“;‘g n A
S Planejamento, controle
e garantia da qualidade
' Convergéncia

Metrologia e avaliagdo

Digital
da confomidade



