
Aluminum Die Casting

High Pressure Die Casting High Pressure Die Casting 
Reduce Defectos aReduce Defectos aúún en Moldes n en Moldes 

con Mucho Usocon Mucho Uso



Fundición 
Tradicional 
desde 1970

Aleaciones 
de Cobre y 

Aluminio



Moldeo en 
arena 

verde de 
gran 

formato

Bronce y 
Aluminio



FUNDICIÓN TRADICIONAL



FUNDICIÓN TRADICIONAL



FUNDICIÓN TRADICIONAL



FUNDICIÓN TRADICIONAL













CAMBIO TECNOLCAMBIO TECNOLÓÓGICO REQUERIDOGICO REQUERIDO

PEREGRINAR POR LOS BANCOSPEREGRINAR POR LOS BANCOS











Aluminum Die CastingAluminum Die Casting

DCM
PROCESO



Aluminum Die CastingAluminum Die Casting

DCM
CH250CL

Modelo 2009



Aluminum Die CastingAluminum Die Casting

DCM
CH250CL

Modelo 2009



Aluminum Die CastingAluminum Die Casting



Aluminum Die CastingAluminum Die Casting



Aluminum Die CastingAluminum Die Casting



Aluminum Die CastingAluminum Die Casting

INDUSTRIA DE MOTO PARTESINDUSTRIA DE MOTO PARTES



Aluminum Die CastingAluminum Die Casting

INDUSTRIA DE MOTO PARTESINDUSTRIA DE MOTO PARTES



Aluminum Die CastingAluminum Die Casting

INDUSTRIA DE AUTO PARTESINDUSTRIA DE AUTO PARTES



Aluminum Die CastingAluminum Die Casting

INDUSTRIA DE AUTO PARTESINDUSTRIA DE AUTO PARTES



Aluminum Die CastingAluminum Die Casting

INDUSTRIA ELECTRICAINDUSTRIA ELECTRICA



Aluminum Die CastingAluminum Die Casting

INDUSTRIA ELECTRICAINDUSTRIA ELECTRICA



Aluminum Die CastingAluminum Die Casting

INDUSTRIA ELECTRONICAINDUSTRIA ELECTRONICA



Aluminum Die CastingAluminum Die Casting

INDUSTRIA ELECTRONICAINDUSTRIA ELECTRONICA



Aluminum Die CastingAluminum Die Casting

MAQUINARIA INDUSTRIALMAQUINARIA INDUSTRIAL



Aluminum Die CastingAluminum Die Casting

MAQUINARIA INDUSTRIALMAQUINARIA INDUSTRIAL



Aluminum Die CastingAluminum Die Casting

SOPORTES INDUSTRIALESSOPORTES INDUSTRIALES



Aluminum Die CastingAluminum Die Casting

SOPORTES INDUSTRIALESSOPORTES INDUSTRIALES



Aluminum Die CastingAluminum Die Casting

DCM
CH250CL

Item Unit CH100CI CH150CI CH200CI CH250CI
Clamping 
force ton 100 150 200 250

Die plate 
dimension mm 600*600 720*720 770*770 820*820

Tie bar 
distance mm 390*390 460*460 500*500 530*530

Die height, 
max mm 450 540 560 600

Die height, 
min mm 180 200 220 250

Die stroke mm 240 290 300 340
tie bar 
diameter mm 80 90 95 100

Shot force ton 11.5 16 22.5 25
Intensifier kg/cm 250 250 250 250

Plunger storke mm 350 350 410 420

Plunger tip 
penetration mm 130 130 155 160

Standard 
plunger tip 
diameter 

mm 40-60 40-60 50-70 50-70

Clamping 
System

Injetion 
System
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CICLO DE PRODUCCIÓN

DMC M/min. W/metal Área de 
trabajo

150 T 6 1.6-2.0
Kg

200X200 
mm

250 T 4 2.5-3.0
Kg

250X250
mm

400 T 3 3.6-4.5
Kg

400X400
mm
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Plan de Compras

DMC Unidades Pieza/año
50%

Fecha de 
Instalación

150 T 1 1 300 000 Nov. 2009

250 T 1 900 000 Abril 2009

400 T 2 1 400 000 Enero 2010
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