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Fig. 5 Schematic model for the formation of caldera-hosted Li clay deposits. Rhyolitic magmas in continental settings have elevated Li concentrations such
that eruptions voluminous enough to result in caldera collapse produce volcanic products with sufficient total Li to form economic deposits. Post-caldera

b A i
magmatism contributes additional Li via lavas and of s it also y systems focused along caldera ring fractures.
Li is leached from ignimbrite and caldera-related lavas by meteoric and fluids and is in hectorite clays formed within ash-rich ] Normal fault _® ] Playa
caldera lake sediments ; T
N Igncous rock
] Geothermal water teteroic water infiltrating and circulating

Figure 4. Schematic moded for the formation of Liseich brines in salt lakes on the Qinghai-Tibetan

Platea (after [75])
) anced evaporation Leaching of jed sal t:
Table 1 A u in A) Advanced B8) Leaching of buried salt flats/brines
Western
U (ppm) Ui, (ppm) vapor- Sumencal model profde  Cordillera
measured corrected
McDermitt Volcanic Field (Nevada ond Oregon)
Tulf of Oregon Canyon 1301 £ 297 1464 + 270
Tuff of Trout Creek Mountains 1076 £ 13 154 2136
Tuff of Long Ridge 1482 2 286 1646 2194 Salar e Atacama
Tuff of Whitehorse Creek 1315 £ 438 1479 £ 467 Simegare v
average, McDermitt 1294 2 167 1436 =+ 205 L R il e 8 2 sal 7 P 2 '
eaking of present- salt £3 roul ater 1l Ll the ault
ignimbrites ©) Leaking of It flat: D) Groundwater rise he Salar Faull 3'95 ﬂ) ec
Other rhyolitic centers VA el it e Present day salt flat ystem ‘I‘al Uth .
Soldier Meadow Tuff, High 425 107 5534192 N o ot 056 [Son |um,
Rock (Nevada) Lawrraime ant e (2204
Tata Tulf, Primavera (Mexico) 389 =70 219494 Local Pam]er
Huckleberry Ridge Tuff A, 191 & 450 1379 + 67
Yellowstone (Wyoming) a4 OOD.
Hideaway Park Tult (Colorado) 5894 = 1577 6319 1797 ke s s CON ?
Pantelle olite lava (ltaly) 100+ 29 106+ 33 Yod &
Rastoh (e M.t} YOS 2 ) rise slong any fault st of — Pieara Faraca
Data reporind a5 average concantration of all melt inclons analyzed om sach sample £ one the Salar de Atacama ndmater -
S1andand devation, Bokd vskues regresant the average Li Concantration and stitaed devistion gkt o
for a8 ignimeites from McDermitt Volcan fiekd e
Une infcrmation bsted i Supplementary Toble 1
) .. . 7 A . A Full results Bsted i Sepplementary Table 2 LEGEND
Le Petit Prince”, Antoine De Saint Exupery. = X (Y
W Lacation of the mast L-tich brines
W Regienal minmom bydraule head

Lithium enri ini i rhyolite leads to Li its in caldera basins, Thomas R. Benson, Nature Communications, 16 August 2017.

Esta es una Oportunidad de Exploracion de Litio en Salares
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EE.UU 1,000,000 3,8
Alemania 3,2 3,3 )’

Congo 3,0 3,1 . Canada 930,000 3,6

Canada 2,9 3,0 y Zimbabue 310,000 1,2

Recursos de Litio — 2030 Reservas de Litio — 2022
Principales yacimientos explotados segun el tipo de terreno
Pais Mt % e Roca (pegmatita) « Salmuera « Arcilla Pais Ton %
Bolivi 21,0 21,4
=1 s . : L Chile 9,300,000 | 357
— Argentina 20,0 20,4 ——
= o :
B _— == o ] Australia g 6,200,000 23,8
. s G | E— N
L Chile 11,0 11,2 . J - i Argentina 2,700,00 10,4
Auitle | %0 g . 2 P = China | 2,000,000 | 77
China 6,8 6,9 . . o* . =
_— —
= I+
=

L
{. -
[ ]
L )

L )
L ]
L)
L )
L ]

México il il ; . i, Otros | 3610000 | 129
Otros 8,5 8,7 "
cursos Toliis = — ./ Reservas Totales | 26,050,000 | 100,0
Fuente: USGS 2023, 2022 g Greenbushes, en Australia Fuente: USGS 2023, 2022
El frigngulo del litio es la mina de litio de roca %
(Argentina, Bolivia y Chile) dura mas grande del mundo

concentra las mayores

-
Infografia: reservas del mundo ,’ .\.
Alvaro Merino (2021) L J
Fuente: Vo ®
Reuters (2019); USGS (2021)

elordenmundial.com
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Produccién de Litio - 2022 Principales yacimientos explotados segun el tipo de terreno Extimacian Prelimiiar

e Roca (pegmatita) Salmuera Arcilla ., .
Produccion de Litio - 2030
- TPA % Pais TPA %
z .
~a LS =
0 Australia 61,000 46,9 B Australia 134,500 35,3
o o
h Chile 39,000 | 30,0 3 X L —_— — T
< o, ° . Be=
B e | 1w | 16 2.5, X e - | Argentina | 50000 | 134
== = 0 e & . L
R | Mennumly 520 ) 38 A & : B= | wou | as000 | 114
Brasil 2,200 1,7 U Vl Congo 28,000 74
EE.UU 900 0,7 o i China 25,000 6,6
i —
E Zimbabue 800 0,6 . e Bolivia 18,500 4,9
L]
ﬁ Portugal 600 0,5 4 < ° - Europa 17,000 4,5
. 3 .
Otros 300 0,2 o« Otros
Total 130,000 100,0 Total 376,000 100,0
Fuente: USGS 2023, 2022 Fuente: Goldman Sachs - DLE, 2023: Sunresin, 2023:
Producciohide Litic desde Roca=2022 Cochilco - Litio, 2023; Elaboracion Personal 2023
Pais | Australia China Brasil Zimbabue Portugal Otros Total
Tecnologias Produccion de Litio desde Salares — 2022
% 46,9 ~3,0 1,7 06 05 0,2 52,9 - -
. Litio Participacion [%] . EstimaciénPreliminar
Tecnologia Produccidén de Litio por Tecnologias DLE — 2030
Produccion de Litio desde Salares— 2022 [TPA] Salmueras Produccién Total - - Litio Participacion [%]
ecnologia N
Total EE.UU Argentina China | Chile | Pais NODLE 43,630 69,5 32,7 LiPAl — Total
No DLE 53,525 29,2 14,2
47,1 07 48 11,6 30,0 % With DLE 14,170 30,5 14,4 Wih DLE 150570 708 b
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()musmec Distribucion en el Mundo de la Produccion de Litio por DLE - 2030

Principales yacimientos explotados segun el tipo de terreno
e Roca (pegmatita) Salmuera Arcilla

5]
* . ° °
Produccién LCE [Ktpa] | 43,1 N - 2 —
Produccién LCE [Ktpa] | 9,0 = Producciéon LCE [Ktpa] | 15,3
Participacion LCE [% 33,2 ; . °2 o
P %] Participacion LCE [%] 7,0 Participacion LCE [%] 11,8
Produccién LCE [Ktpa] | 18,5 N s
Participacion LCE [%] 14,3 = o
- ° °
Produccion LCE [Ktpa] | 9,4 i . — s 8,
© o
Participacion LCE [%] 7.3 —
Produccién LCE [Ktpa] | 34,2

Participacion LCE [%)] 26,4

All Rights Reserved CAPL - Lanshentee, 2025




()f::atusmc Proyeccion Produccion de Litio por DLE en el Triangulo del Litio > 2030

ANO 2022 Potencial de Produccion de LCE por DLE
Reservas de Litio: 61 % - Produccion: 40%
4 800.000
i i 700.000
lg
< 600.000
w
S 500.000 351.000
.5 400.000
Q
é 300.000 134.000
iy 2 200.000
B 100.000
o 0
2025 2030 2040
. Chile =Argentina mChina mBolivia =E.E. U.U.

TPA LCE
Pt Pais
o 2025 2030 2040
2 L
. Argentina O .
o fg — Argentina 34.000 116,000 225,000
Bolivi 15,000 30,000
olivia - y i)
Chile - 5,000 205,000
China 100,000 200,000 200,000
o . 2 d | = EE.UU - 15,000 50,000
L] * ———
Total 134,000 351,000 710,000

All Rights Reserved CABL - Lanshentes, 2025 Elaboracion Propia
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Se espera una competencia feroz a medida que China reduce su A .
Lithium Carbonate (CNY/T) 166500.0000000
dependencia del suministro externo. 600000

Suministro Regional de Mina vs. Demanda de Vehiculos Eléctricos (XEV) 500000
China Europe
400000

//— 300000

200000

Dec 2023 Apr Jun Aug Oct &

u.s. Rest of world

I /ine supply j Balance

Source: Fastmarkets

*Estimated. 2023-2033 data forecost
AlL RLGNTS RESENVEA U/’PL - L“WSHMECG, 2025
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El mercado del litio se encamina hacia un importante excedente de oferta en la préxima década.

I l
-10%
-15%
0

2033 2035

20%
15%%
10

o o
X ® X

% of demand, battery-grade
lithium chemicals
o
X

2025 2027 2029 2031

Source: Wood Mackenzie Lens Metals & Mining
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PricsChats Price Charts
1 - o [ s G e DM - DR W R s Bets e ZHONE - OG0 1. Mercados emergentes (exceso
de oferta frente a la creciente
o i demanda de baterias)
wl - — 80.000
" ) 55 2. Reduccion de subsidios para AE
Bl ” ’ en Pekin.
150 == 70.000
L 0
| 10,086
LR}
i - 60.000
00 Boom electromovilidad
b (exceso de demanda)
]
. oo T = 50.000
E S
g i Desaceleracién 45.924
UHEG  WWAS S Mg WWAE MRS MOAE GgAY0 | WBNB WS AR Og0EE g0 AgBNG lquNG MRS enChinn —————
gy [ It ] iy m § = 40.000
Precio promedio del carbonato de litio i
utombviles
US$ 2024 por tonelada eléctricos (Af) ———— — 30.000
Aumento de vidrios Baterfas Crisis bt diia
y cerdmicas de litio —l financiera —| 13438 — 26000
13 11 : 5‘] B AAA
3 8.046 8.609 8.000
L£037 = 10.000
-0

1992 1993 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024 2005

FUENTE: GEM Mining Consulting
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Lithium carbonate cost curve, 2025 Lithium carbonate cost curve, 2029 (real, 20258) Lithium hydroxide cost curve, 2025 Lithium hydroxide cost curve, 2029 (real, 2025)

25000 25000 25000 25000

Chinese vol = 80%

—t

Chinese vol = 71%
20,000

15,000

8
=
=

20,000
Chinese vol = 93%

15,000 {—lﬁ

Chinese vol = 100%

—

15,000
15,000

Production cost (USS$/t BG LIiOH)

Production cost (USS$/t BG Li2CO3)
Production cost (USS$/t BG Li2CO3)
Production cost (US$/t BG LiOH)

10000 /o = o= = - - - - ----eeemm- .-
10,000 o 00
5000 5,000
5000 5000
0 0
0 150 300 450 600 0 150 300 45 600 750 900 0 0
Cumulativ Lithium Producton (K Batery Grade Li2003) Cumulative Lithium Production (¢ Batery Grade Li2C03) 0 i m&”iumpr " mms{fg —— G%)H: ! c”r:lzfm mﬂ:m - dﬁm « :fﬁm Gm;i[’mm 0
wn Ching o RoW = e Commodiy price e Cfina Rl o= o= Commoty price e Ching S Roll == = Commodity price mmm Ching SR == = Commodiy price
Source: Wood Mackenzie - Lithum Refinery Cost Model Senvice Source: Wood Mackenze - Litium Refinery Cost Model Senvice Source: Woad Wackenze - Lifvum Refnery Cost Hocel Senoz Souroe: Wood Meckenzie - Lithum Refnery Cost Model Senice
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()Lfﬁéusmc Tecnologias de Produccion de Litio desde Salmueras

| s Bolivia sl IlGatoukalll ® Produccién de LCE
; 5 — ES No Viable Econémicamente
¢ ‘ : - Requiere Tecnologia DLE
‘ Uyuni 0,04 0,08 1.500 170 - 445
Coipasa 0,03 1,37 1.500 200 -509
e Chemical Composition of Salt Lake
Brines: -
— Lithium Content e Produccion de LCE
X - ES Viable para salmueras con
= Mg/l-l Rate 70 contenidos de litio 20,05 %. Hombre
Bolivia ) - DLE Viable para salmueras con Muerto 9,06 0.988 14 2118 18
. 2\ oot contenidos de litio>0,01 %.
L] MeteOf0|OglC | Conditions: - ES -DLE viable para salmueras con | Cauchari 0,06 0,13 2,2 2.600 188
— Solar Radiation contenidos de litio>0,01 %.
G Olaroz 0,07 | 017 2,4 2.600 45

— Precipitationgyie C e,
A 0z

» » ‘ Mg/Li Evaporation Precipitations
; 2 i
o Argenﬂna Ratio L/m?/aiio mm/aiio & PrOdUCCién de LCE
- ES Viable para salmueras con
Atacama 0,20 1,28 64 3-200 25 contenidos de litio 20,05 %.
— DLE Viable para salmueras con
Maricunga 0,08 0,60 75 1.030 120 contenidos de litio 20,01 %.
g
‘D Didlogo Chino Chile ge Pedernales | 0,04 | 035 8,7 1.030 100

All Rights Reserved CADL - Lanshentee, 2025
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Proceso Productivo

LITIO - e
e Desafios de la Evaporacion Solar

c‘f{ ol La Te_cn(_)lc_)gia de evaporacion solar no cumple con
ey EE W cm T L S e G e e mult
T bbb B 00 T = T ' — Gestion de la extraccion de multiples pozos de
e salmuera de salares
o — Alto consumo de agua > 500 m®/ton LCE
it Ehy S — Alto Footprint de planta > 135-325 m?ton LCE
: ( - [ ERRAE — Prolongado plazo de comercializacion: ~ 18
' meses

— Baja recuperacion global de litio: ~ 50%

— Alta generacion de residuos salinos
o NacCl: 24,0 ton/ton LCE
o Bischofita: 10,0 ton/ton LCE
o Carnalita: 2,5 ton/ton LCE

— Monitoreo continuo del nivel freatico de Ila
salmuera en el Salar.

— Conflictos permanentes con las comunidades
locales

PP - Lanshentee, 2025
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Proceso Productivo

LITIO

-
8

| — LY —
Qoo A4 b4
Extraccion de Pozas de Pozasdelitio  Salmuera de litio
salmuera desde salar ~ evaporacion solar a Antofagasta
F aliz: mente en; Salar de Atacama y Salar del Carmen

Carbonato
N ddd de litio
+ [P0Jooo]
Planta de carbonato A
de litio Llad

Planta de
hidroxido
de litio

Puerto
CARBONATO DE LITIO

. e

Hidroxido
de litio

Puerto

HIDROXIDO DE LITIO

NaCl CaSO, x H,0

KCI NaCl

MgCl, KCI x 6H,0

MgCl, x 6H,0

MgCl, LiCI x 6H,0

P - Lanshentee, 2025

Contenido de litio en
Salmuera
0,15% Li

Halita

\/ — 7,0%
Silvinita
> 3,0%

Carnalita K

Li Bischofita

W
Li Carnalita

Salmuera

\/ 9,0%

Pérdidas de Litio

7,0%

| |

Concentrada de Li
6%

Recuperacion Global de Litio

51,0




()f::;HENTEc Fundamentos de la Tecnologia DLE por Adsorcion

R | A
™ Adsorption (Loading) Desorption (Stripping)
e’
$ ¥ o €« A
aon®-*
® &
o .

Adsorbent Adsorbent @ ~ B

E @ é ¥

( ®\ 4 g

R, | 06 j

hi 1068 1 e ' XX a
;v ;& P
':c‘ & \' Q‘ A ‘I':-"' v ‘\‘l‘.\“ * *
'|\ j H 4 w’,“_}
s 207 @ P a v &
¢da
« ¢

Weak hydration shell due to high salinity by | 19 Strong hydration shell due to low salinity
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()f::;HENTEc Evolucion Tecnologias DLE de Produccion de Litio desde Salmueras

2030 Pretratamiento de Evaporacion
Membranas
salmuera Forzada
2025 )
Membranas Evaporacion
Forzada
2020
e —
2015
§2010
2005
2000
Q@ aporacion Sola . Evaporacion Solar |I| Evaporacion LCE
Parcia Parcial - Forzada
1995
1990
0 500 1,000

mg/L Li
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'“‘"s““““ FODA Tecnologia DLE de Extraccion de Litio desde Salmueras
Fortalezas Oportunldades
* Tecnologia Madura Explotacién de salmueras con

contenidos de litio > 0,008%

* Aumenta las Reservas de litio

* Permite obtener LIOH*H20 directamente
de soluciones concentradas de LiCl

* Mayor seguridad de los trabajadores,
Operacion remota

* Nuevas Tecnologias de Exploracion de
Salares

Disefio & Fabricacion & Construccion de

Plantas Modulares

« EIl Agua es su Principal Reactivo

* Recuperacion Global de Litio > 85%

* Produce LCE grado bateria

* Aumenta Sustentabilidad y Sostenibilidad
de la Industria del Litio

* Muy Bajo Footprint

* Reducido Time to Market

+ Alta Automatizacion

Desafios Amenazas

* Mejorar Gobernanza a través de la + Estabilidad Politica
incorporacion de las Comunidades a los * “Permisologia”
beneficios de la industria del litio * Guerra Comercial

* Desarrollo de Modelos Hidrogeoldgicos de * Suministro de Insumos Criticos
Salares Robustos (Adsorbente, Membranas, Reactivos)

* Reinyeccién de Salmuera agotada + Sustitucién del litio en baterias

+ ZERO Requerimiento de Agua del Salar

* Recuperacion Global de Litio > 90%

* Produccion de productos de litio de mayor
valor agregado.

AlL Rights Reserved CAFTL - Lanshentee, 2025
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-

2024 |09

2023

>
5022

2021

Grupo Superficie Fuerza Li Capacidad Especifica de Carga
Adsorbente Fungional | Igorma Mecanica [mglL] Selectividad | T[°C] | Desorcion deLi
g Kg Li/M? Adsorbente
Lanshentec Porosa/
Li-201 Al(OH), Esférica Alta <5,000 N a 1,5-5,0
15-30 H,0
<450 038
Lanshentec Porosa/
Standard Al(OH), Cilindrica Alta >80 Mg 15-40
<200 H,0 0,8-1,2
10-40

2020

Lanshentec
Standard

All Rights Keszzpaﬁqtg, - Lanshentee, 2025
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'“‘"s““"“ La Tecnologia DLE de Lanshentec — Carrousel

*  Columnas DLE Estacionarias * Carrusel DLE Continuo

Distribution
Pipeline

Fluid
| Distribution
Device

Set Multivalve /
Pipeline 4 ’r:.r {

Ve /
o

Columns
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dusie | 5 Tecnologia DLE de Lanshentec — Carrousel

Carousel LCE Production VS Lithium Content " . o :
Total Specific Water Consumption V//S Specific Loading Capacity
4000
3
300 300
.o.--O“'O"'O % Without Water Recovery
: 0" a
§ o W i W
30 .-o'oo 0"'00‘0 5 I
¥ 0" Y, Z
zEzsoo .o.' 00.0 Eﬁ 2
EF ,.0"0.-~°' @E 17
gﬁzooo ,-'8-“0” @300 8 mt 150
: Qe Qe Wl | I3 g
0 "'8"8“.8. NollL lllo =
1500 ﬁ O‘O'"owo” O 0 WO 100 g 0
0"'0"'0".0".0 TR
1000 m..o...oo"‘o. E 0
. . With Water Recovery: 15 M?/Ton LCE
O-I-I-I-I-I-I-I-I-I-I-I-I-I-I-I-
0 0 05 1 15 2 25 3 3% 4 45 5 55§ g5
d o - B Rt T ® 8 W Adsorbent Specifc ithium Loading Capacity
[mglL] kg Li/ M? Adsorbent
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Desafio en el Triangulo del Litio Producto de Litio a Exportar

EXPORTACION

SALMUERA[

—

LiCI*H,0 Li;CO; - Precipitacién mas Eficiente de Li,CO,
11 ,5%” [ 1 8,8% Li + Menor Generacion de Licor Madre

Sitio del Salar

LiOH*H,0
16,5%Li

All Rights Reserved CATI - Lanshentee, 2025
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)”"s“f"“" Proceso Lanshentec DLE de Produccién de LiCl %L

LiCl Plant Salt Lake Site ‘f::;usn'rsc

Spent Efuent to Reinjection

C ((
| EEE S |:>mi*

ED LICI Bnrichment Boron Rem oval

............

ﬂ SR J) D oo

Capacidad Especifica de Adsorcion de Litio: > 3,0 kg/M3

Consumo Especifico de EE: 10,000 KWH/t LCE

Consumo Especifico de Agua de Pozo: < 15 m3/t LCE

Alta Productividad Personas: = 80 t LCE/persona (intensa automatizacion)
Bajo Footprint de las Instalaciones < 1.5 m?/t LCE.

Plantas Modulares & Intenso uso de Concreto Prefabricado.

Reduccién Significativa del Trabajo de Construccion en Altura (>3,000 msnm).

Uso Preferente de Energia Térmica respecto de EE AlLRights Reserved CAT3. - Lats)
. —
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Proceso de Produccion de LiOH*H20 desde LiCl 6% Li

& cADL

& LANSHENTEC

— Recuperacion global de Li: = 85% (incluye Li desde Licor
Madre).

— Bajo Consumo de Na,CO;: £ 1.9 t Na,CO4/ t LCE (incluye
Na,CO, desde Licor Madre)
* LiOH*H,0:

— Bajo Consumo EE: < 6 MWh/t LCE (Uso de soluciones de
LiCl con bajo contenido de Na y Uso de Equipos de ED con

Membranas Bipolares).

AllL Rights Reserved CARA - Lanshentee, 2025
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CONSTRUCTION and INSTALLATION PROCUREMENT TOTAL
DISCIPLINE LABOR TOTAL EQ. CONST. MATERIALES SUBCONTR. INDIRECTOS TOTAL MATERIAL EQUIPMENT TOTAL
HH usD uUsbD uUsbD uUsD uUsD uUsD uUsbD uUsD uUsD

PROJECT COST ESTIMATION

Architectural
Concrete

Earthworks Civil
Earthworks Structural
Electrical
Instrumentation
Mechanical

Piping

Structural

TOTAL DIRECT COSTS

Arquitectura: Revestimiento de paredes,
techado, etc.

Hormigdn: G10, G30, etc. Claves de Construccion e Instalacion:
Movimiento de tierras: Excavaciéon masiva y
relleno masivo. » HH/Cantidad (HH directo + HH equipo +
Mecanica: Paquetes de proveedores llave en HH indirecto).

mano, extraccion-reinyeccion de salmuera,
auxiliares. .
Tuberias: HDPE, PEX, acero inoxidable para
transporte de salmuera.

Estructural: Acero estructural.

Minimizar el trabajo en altitudes elevadas
(>3,000 m).

Costo Total HH. Aumen?ar ”Ia modularizacion y la
prefabricacion.

* Factor de Productividad (PF).

All Rights Reserved CAE - Lanshentee, 2025
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DIRECT COSTS

Reactivos: Carbonato de sodio, Hidréxido de sodio, Acido clorhidrico, Etc.
Membranas e insumos de DLE: Adsorbente y resina de intercambio idnico, reposiciéon de

Chemical Reagents membranas de dsmosis inversa (RO), nanofiltracion (NF) y electrodialisis (ED)..

- Reagents proper
- Membranes and DLE inputs

Energy Eléctrico: Consumo de bombeo y equipos eléctricos.

- Elecinical Térmico: Calefaccion y evaporacion.
- Thermal

Manpower

Catering & Camp Services
Maintenance

Transport

Residues Treatment and Transportation

Eléctrico: Consumo de bombeo y equipos eléctricos.Térmico: Calefaccion y evaporacion.

Mantenimiento: Tipicamente, 3-5% del costo total de equipos mecanicos instalados.

DIRECT COSTS SUBTOTAL

INDIRECT COSTS Transporte: Transporte del producto al puerto (USD/t-km), costos de envio (USD/t), etc.

General & Administration - Local

INDIRECT COSTS SUBTOTAL

TOTAL PRODUCTION COSTS

All Rights Reserved CAXg- - Lanshentee, 2025
eSS
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P = imacion Viabilidad Econdmica
Definicion del «  LiCI*H,0 or LiCl 5.88%Li.
Producto Comercial - + Li,CO,
- LiOH*H,0

+

» LiCl
Ubicacion de la » « Carbonatacion & Licor Madre
Planta . Etc.

+

Costos de Energia
Costos de y Transporte
Reactivos | "® USD/MWh e | Costosde | g | Costosde
Agua Capital
USD/t USD/MBTU USD/m? USDIt
\ USD/t/km AL )P
Min OPEX, CAPEX, - Modelo de
Flujo de Caja Optimo Negocios

All Rights Reserved CAFL - Lanshentee, 2025
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Estimacion Viabilidad Comercial

Precio Incentivo (IP)(IP) (Pustov, 2013)

Precio de referencia que fomenta la entrada de un nuevo proyecto al cubrir no solo los costos operativos, sino
también las inversiones de capital descontadas, y que ademas asegura el retorno objetivo sobre el capital invertido.
Es el precio que hace que el Valor Presente Neto (VPN o NPV) sea igual a cero..

OPEX

+

CAPEX

4=

S.CAPEX

.

Impuestos

4

min

—_

P
— USD/t LCE

IP <=Precio a
» Largo Plazo

4

El proyecto es viable si los precios
del carbonato de litio equivalente
(LCE) estan por encima del IP.

All Rights Reserved CATg - Lanshentee, 2025
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'“‘"s“E"““IP para Producir desde Salmuera LiCl 6%Li; LCE, LiOH*H,O

Li
%

Chile |

Maricunga 0,08

Mg Razén
% Mg/Li

0,60 75

Evaporacion
L/m?/aiio

1.030

Precipitaciones
mm/afio

120

Produccion desde Salmuera LiCl 6% Li

Produccion desde Salmuera Li,CO,

Produccion desde Salmuera LiOH*H,0

Parametro Unidades Valor Parametro Unidades Valor Parametro Unidades Valor
Produccion TPA LCE 20.000 Produccion TPA LCE 20.000 Produccion TPA LCE 20.000
Periodo Afos 20 Periodo Afios 20 Periodo Afios 20
Tasa Interés %I[Aio 8 Tasa Interés %I[Aio 8 Tasa Interés %l[Aio 8
CAPEX USD/TPA LCE 26.580 CAPEX USD/TPA LCE 35.765 CAPEX USD/TPA LCE 34.765
OPEX USD/TPA LCE 2.830 OPEX USD/TPA LCE 4.521 OPEX USD/TPA LCE 3.528
CAPEXDist. USD/TPA LCE 2.707 CAPEXD USD/TPA LCE 3.642 CAPEXD USD/TPA LCE 3.528
IRR min %I/Aio 8 IRR min %I[Aio 8 IRR min %I[Aio 8
TAX %I/Aio 27 TAX %IAno 27 TAX %I[Aio 27
precte USDIt LCE 7.202 precio USD/t LCE 10.423 Precio USDIt LCE 9.921

Estimacion Preliminar

| Precio Incentivo USD/T LCE | 12.674

All Rights Reserved CAY - Lanshentee, 2025
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)“‘"5““"“ IP para Producir LiCl 6%Li por DLE y Evaporacion Solar

q Li Mg Razén p i P
Qioentna % % MglLi Lim?/afio mmlafio
Hombre Muerto | 0,06 | 0,085 | 1,4 | 2,775 | 75

Lanshentec DLE desde Salmuera 864 mg/l a LiCl Evaporacion Solar desde Salmuera 864 mg/l LiCl

Parametro Unidades Valor
Produccion TPA LCE 20.000
Periodo Anos 20
Tasa Interés %IAio 8
CAPEX USD/TPA LCE 25.376
OPEX USD/TPA LCE 2.802
CAPEXDist. USD/TPA LCE 2.585
IRR min %I/Afo 8
TAX %I/Afo 27
prece USD/t LCE 7.006

AlL Rights ReservBQADL - Lanshentee, 2025

Parametro Unidades Valor
Produccion TPA LCE 20.000
Periodo Afos 20
Tasa Interés %l[Aio 8
CAPEX USD/TPA LCE 20.575
OPEX USD/TPA LCE 3.510
CAPEXDist. USD/TPA LCE 2.096
IRR min %l/Afo 8
TAX %l Ao 27
precte USD/t LCE 7.044

(*) Fuente DFS Galan Lithium
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dusenes |P nara Producir LCE con DLE y con Preconcentracion Solar

Lanshentec DLE desde Con Preconcentracién por
Salmuera 250 mg/l to LCE Evaporacion Solar hasta 1,000 mg/I

Parametro Unidades Valor Parametro Unidades Valor Parametro Unidades Valor
Produccion TPA LCE 20.000 Produccion TPA LCE 20.000 Produccién TPA LCE 20.000
Periodo Afos 20 Periodo Anos 20 Periodo Afos 20
Tasa Interés %IARo 8 Tasa Interés %IAfo 8 Tasa Interés %IAnho 8
CAPEX USDITPA LCE 43.600 CAPEX USDITPA LCE 51.254 CAPEX USD/TPA LCE 44,654
OPEX USD/TPA LCE 5.500 OPEX USDITPA LCE 5.170 OPEX USD/TPA LCE 5.146
CAPEXDist. USD/TPA LCE 4.44 CAPEXDist. USDITPA LCE 5.520 CAPEXDist. USD/TPA LCE 4.548
IRR min %IAno 8 IRR min %I/ARo 8 IRR min %IAno 8
TAX %IAf0 o7 TAX %IAfio 27 TAX %IAf0 a7
Precio USD/t LCE 11.832 Precio USD/t LCE 12.570 Precio USD/t LCE 11.625
Incentivo Incentivo Incentivo

Tasa de Evaporacion: 1,800 I/m?ly Tasa de Evaporacion: 2,500 I/m2/y

AlLRights ReservB PADL - Lanshentes, 2025
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#WET  Conclusiones y Recomendaciones

e Conclusiones
La Tecnologia DLE de extraccion directa de litio desde salmueras es una
tecnologia madura en operacion comercial en China y Argentina, con una
capacidad maxima de produccion de 25,000 tpa LCE, competitiva con la
evaporacioén solar en el contexto de los criterios ESG.

e Recomendaciones
En atencidon a los bajos precios de los productos de Litio (Carbonato,
Hidroxido de Litio) se recomienda efectuar las validaciones vy
optimizaciones de la tecnologia DLE hasta el 2028. Para iniciar la
produccion industrial 2030 -2031.

Para competir con la Evaporacion Solar en el Salar de Atacama, se
recomienda desarrollar adsorbente de litio con una capacidad especifica
de adsorcion de litio que duplique al maximo actual. Ademas, se debe
optimizar la etapa de desorcion.

All Rights Reserved CAI - Lanshentee, 2025
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dUETEC Do ximos Pasos

e Desarrollar la proxima generacion de Adsorbente Selectivo de Litio Lanshentec DLE
con una capacidad de carga especifica de litio = 7,0 kg Li/m3..

e Incorporar, poner en marcha en el menor plazo posible, en nuestro Centro
Experimental de Tecnologias DLE en Chile tecnologias complementarias tales como: i)
una planta piloto de evaporacion forzada (capacidad de 100 L/h) para verificar la
recuperacion de agua de la salmuera agotada, y de efluentes, con el fin de alcanzar un
consumo especifico de agua de pozo < 10 M3/Ton LCE; ii) una planta piloto de EDMB
para verificar y determinar los criterios de disefio de la tecnologia de produccion de
LiOH*H,0.

e Instalar una Planta de Demostracion Lanshentec DLE de 1,000 t/afo de LCE, grado
bateria, para determinar la capacidad maxima de produccion de LCE (i.e.: 2,000 a
5,000 t/a LCE) y verificar la viabilidad técnica y los criterios de de disefio del proceso
de reinyeccion de salmuera agotada.

All Rights Reserved CAY - Lanshentee, 2025
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® Competitividad Tecnologias DLE y Evaporacion Solar

® Acelerar la aplicacion industrial de la Tecnologia DLE
en el Triangulo del Litio.

All Rights Reserved CAgY- - Lanshentee, 2025
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New Material Technology Co., Ltd.
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